1

roRISODAS



¢QUIENES SOMOS? FORI

Somos una organizacion que actualmente desarrolla soluciones
integrales para procesos de corte industrial. Ademas de suministrar

sopletes de soldadura, consumibles y accesorios.

Especializados en estudiar los mas recientes avances tecnologicos e
incorporarlos a nuestros procesos productivos, comerciales vy
logisticos. Hemos logrado una sinergia exclusiva para un industrial
latinoamericano, ya que nuestra cadena de servicios abarca desde la

concepcién de productos de consumo hasta los complejos de control

mas CNC, fuentes, mesas de plasma, sopletes y soporte técnico

especializado.
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PRESENTACION

Para desarrollar la linea GY, combinamos la experiencia de generaciones
pasadas con el ingenio de las nuevas generaciones. Es un conjunto de
antorchas y consumibles con sistema hibrido, compatible con tecnologias ya
presentes en el mercado, haciendo posible mantener las existencias existentes
en su empresa. Con un disefio innovador y ergondmico, el GY fue desarrollado
con los mejores materiales aplicables al sistema para brindar mayor
comodidad al operador, hemos desarrollado un mango intercambiable de
silicona + nylon disefiado para proporcionar una sensibilidad 6ptima en

operaciones de minutos, esta disponible en modelos de gatillo largo y corto.
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F1250

F1250

Ciclo de : Espesor del
Geses trabajo Hapeiale () alambre (mm)
c0o2 240
60% 0,6-1,0
Arg (mezclas) 210

143.4.2176

143.3.2381
143.6.2282 143.6.2281 143.6.2276
143.3.2002 Ill.
143.4.2350

143.3.2003
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F1350

F1350

Ciclo de . Espesor del

Geses trabajo Halpeiale () alambre (mm)

c0o2 325
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 325
143.4.2176 143.6.2277
e — 143.3.2005
== 143.6.2283 143.6.2281

143.3.2006
143.4.2350 ﬂ 143.6.2276

— 143.3.2006
_ -
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F1 350+

F1 350+

Ciclo de g Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)

co2 350
60% 08-1,2

Arg (mezclas) 310
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F1500

F1500

Ciclo de ; Espesor del
SR trabajo AOM[EEITEIE () alambre (mm)
c0o2 380
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 335
143.4.2030 143.6.2277
pm——— TEET 143.3.2006
) i : = 143.6.2284 143.6.2281
= 143.3.2007
143.4.2270 ' d . 143.6.2276

143.3.2008
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F1 500+

F1500+

Ciclo de g Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) ala?nbre (mm)
c0o2 435
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 380
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F1600

F1600

Ciclo de ; Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
co2 500
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 440

143.4.2374

143.3.2006

143.4.2375 143.6.2373 143.3.2007 143.6.2284 143.6.2281 143.6.2277

143.3.2008 ﬂ .

143.3.2380

143.4.2376

rORI
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$1 250

S1250

Ciclo de ; Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
c0o2 240
60% 0,8-1,0
Arg (mezclas) 210
143.4.2176
: : 143.5.2054 143.4.1906 143.6.2281 143.6.2276

rORI
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S1.350

Ciclo de . Espesor del
CaEes trabajo A peiale ) alambre (mm)
cO2 325
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 285
143.4.2176
143.5.2054
== 143.4.1906 143.6.2281 143.6.2276
143.5.1879
—
143.4.2350
— 143.5.1880

rORI
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$1500

S1500

Ciclo de . Espesor del
SERES trabajo AiiperalE alambre (mm)
cO2 475
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 415
143.4.2176 143.4.2176
.ﬂ_ 143.4.2176
E—— |
E 143.4.1906 143.4.2176
143.4.2176
— =g
143.4.2176 143.4.2176
o = 143.4.2176
[C——




$1 500+
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S1 500+

Ciclo de g Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
cOo2 435
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 380
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$1600

51600

Ciclo de ; Espesor del
Grses trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
c02 380
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 335
143.4.2374
143.4.2030 143.5.0684
————— EV————mm

143.4.2375 143.6.2373 —':'I: 143.5.0685 34006 14369981 D
| — ]
e
143.4.2270 143.5.0686 ﬂ

. o —-
143.4.2376 I 143.5.2386
—-
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S1 600+

Gases

Ciclo de
trabajo

Amperaje (A)

Espesor del
alambre (mm)

Cco2

Arg (mezclas)

60%

500

440

1,0-2,0
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X1 350

X1 350

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
Cco2 290
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 260

143.5.2266
Ly 143.5.0688

143.5.2268 143.5.2147 143.6.2324 143.6.2275

m

e — 1 43,5,0689
— e — |
143.5.2267 e
=
s ] 143.5.0690
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X2 350

X2 350

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
cOo2 290
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 260
143.4.2176 143.5.2054 143.6.2278

e —

I 143.5.2147 143.6.2324
143.5.1879
143.4.2350 «

—

I 143.5.1880

143.6.2275
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X2 350+

X2 3560+

Ciclo de ; Espesor del
CaEes trabajo Ampenaje (A) alambre (mm)
cOo2 315
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 285




X3 350
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X3 350

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
C02 290
60% 08-12
Arg (mezclas) 260
143.5.2265
143.3.2005
143.5.2075 - 143.5.1271 143.6.2275
F,_.—.“ 143.3.2006
143.3.2007
143.5.1194 -
e
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X1500

X1 5600

Ciclo de g Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
CO2 340
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 340
143.5.0711 143.6.2278
- 143.5.0684

@ 143.5.0671 143.5.2147 143.6.2324
143.5.0685
—_— =

143.5.0659

|

143.6.2275

N — 143.5.0686

rORI
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X1 5600+

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
CO2 365
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 355

rORI[



X2 500

143.5.2266
]

143.5.2267
'w
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X2 500

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
cO2 340
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 320
143.6.2278
143.5.0689
143.5.2268 14352147 143.6.2324
—— 143.5.0690
C am ==
—— 143.6.2275

143.5.0691




X2 500+
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X2 500+

Ciclo de ; Espesor del
Gases trabajo Ampenaje(A) alambre (mm)
c02 365
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 355

rORI[
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X3 500

X3 500

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
Cco2 340
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 320
143.5.2265
‘m

143.3.2007
143.5.2075 = 143.5.1271

e ——

00 W
e F— 143.6.2275

143.5.1194

—_—

e ———

A e

rORI




X3 500+
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X3 500+

Ciclo de ' Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
C02 365
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 355
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X1600

X1 600

Ciclo de . Espesor del
GrsEs trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
CO2 380
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 360
143.5.0711 143.5.0684 143.6.2278
T e

a 143.5.0671 143.5.0685 143.5.2147 143.6.2324

S ey |

—_— “
143.5.0659 . % 143.6.2275
T i

5 143.5.2386

rORI




X1 600+
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X1 600

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
c02 400
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 380

rORI[
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X2 600

X2 600

Ciclo de ' Espesor del
Gases trabajo A PEIFEE () alambre (mm)
c02 380
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 360
143.5.2265
‘m
- 143.6.2278
143.5.2265 @ 143.5.1271
= it

143.3.2008

e —

143.5.1149

143.6.2275

143.3.2380

rORI
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X2 600+

X2 600+

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo anperalE alambre (mm)
c02 400
60% 1,0-2,0
Arg (mezclas) 380

rORI[
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REB 350

REB 350

Ciclo de ' Espesor del
CaEes trabajo Aapeielfe ) alambre (mm)
c0o2 325
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 285
143.6.2369 143.6.2277
T 143.5.2247
== . s |
.‘vwm\r: 143.6.2373 143.5.1271 143.6.2281
e — 143.5.2248
— ——= =
143.6.2370 143.6.2276
_/:"F‘m 143.5.2249

rORI
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REB 350+

REB 350

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
co2 350
60% 08-1,2
Arg (mezclas) 310




REB 500

143.6.2371
—/-h-l!

143.6.2372
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REB 500

Ciclo de - Espesor del
Gases trabajo ATRETE]E L) alambre (mm)
c0o2 380
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 335
143.6.2277
143.4.2361
i
143.6.2373 143.4.1906 143.6.2281
—— 143.4.2362
.
ﬂ 143.6.2276
143.4.2363
|

rORI[
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REB 500+

REB 500+

Ciclo de . Espesor del
Gases trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
CcOo2 435
60% 1,0-1,6
Arg (mezclas) 380

rOR[




BL 350
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BL 350

Ciclo de . Espesor del
Gases p
trabajo Amperaje (A) alambre (mm)
cO2 320
60% 0,8-1,2
Arg (mezclas) 290
112.0.1996
I 143.3.2005
112.0.1995 - 112.0.2014 112.4.2021
112.0.2011

143.3.2006

143.3.2007

112.0.1994

L.




BL 500
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BL 500

Gases

Ciclo de
trabajo

Amperaje (A)

Espesor del
alambre (mm)

Cco2

Arg (mezclas)

60%

380

335

1,0-1,6
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ANTORCHA BLACK REFRIGERADA

Desarrollamos la antorcha Black pensando en soldadores que tienen una
larga jornada laboral en el rol. Ademas de tener un mango extremadamente
comodo y ergondmico, cuenta con un sistema de refrigeracion: Este sistema se

encarga de bajar la temperatura de la antorcha, haciendo aun mas seguro y

efectivo el proceso de soldadura
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ACCESORIOS

FS ROLDANA P/ BLOCO TRAC.
COD: 2.287
COD: 2.288

FS GARRA NEGATIVA ACO 300A FS GARRA NEGATIVA ACO 400A FS GARRA NEGATIVA ACO 500A
COD: 2.079 COD: .080 COD: 2.081

rORI
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Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones

Boquilla Unica 2177 11,8 x 55mm

2176 15 x 66,5 mm

Boquilla conica

2350 18 X 66,5 mm

2265 13 x62 mm

Boquilla simple 2075 16 x 62 mm
corta

1194 19 x 62 mm
2030 16 Xx96 mm
- Boquilla Unica
Larga
2270 19x 96 mm
1996 13 mm
Boquilla 1995 16 mm
cénica BL
1994 179 mm
——————
E Tubo Aislante 2373 36 mm
Corto
2369 9 x30 mm
Deflector
rebajado
corto
2370 12 x30 mm

rORI
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Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones
2371 9x30 mm
> Deflector
_-— largo
S rebajado
i 2372 12 x30 mm
2374 13 x 60 mm
Deflector largo 2375 16 x 60 mm
2376 19 x 60 mm
2266 15x 25 mm
Deflector corto
2267 19 x25 mm
e ———
Tubo aislante
S —
% 0711 15 x 28 mm
| e
% Deflector largo
0659 19 x 28 mm
——
Tubo aislante
ey
‘ Difusor 1906

rORI



Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones
‘ Difusor X 2147 40,5 mm (5/16")
2282 49,6 mm (M6)
* Difusor Corto
2283 49,6mm (M8)
ﬂ Difusor Largo 2284 79,1 mm (M8)
* Portaboquillas 1271 585 mm (M8)
Difusor Premium
2014 BL
BL
Portaboquillas 2011 M8
BL
Cuello Corto S 2276 UNF 1/2 - 20

rORI
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Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones
’ Cuello largo S 2277 UNF 1/2 - 20
’ Cuello corto X 2275 UNF 1/2-18
’ Cuello largo X 2278 UNF1/2-18
Cuello largo 2021 BL
Aislamiento
del cuello S 2281 69
Aislamiento
del cuello X 2324
2002 0,8 X28 mm
Boquilla
de contacto 2003 1,0 x 28 mm
(M6 - CUCRZR)
2004 1,2 x28 mm

rORI
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Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones

2005 0,8 x 300 mm
Bogquilla 2006 1,0 x 30 mm
de contacto 2007 1,2 x30 mm
(M8 - CUCRZR)
2008 1,6 x 30 mm
2380 2,0x30 mm
2054 0,8 x43 mm
Tubo de Contacto
Corto
1880 1,2x43 mm
0688 0,8 x 55 mm
Tubo de Contacto
Medio
0690 1,2 X 55 mm
0684 1,0x 73 mm
_ Tubo de Contacto 0685 1,2x73 mm
Largo 2386 1,6 Xx73 mm
2386 2,0x73 mm
2247 1,0x 72,5 mm
Tubo de Contacto
2248 1,2x72,5mm
Corto Bajado
2249 1,6 x72,5mm
® A" PUfio GY 2274
Gatillo corto 2325

rORI



Prodcuto Nomenclatura Cédigo Dimensiones
2151 3m
Guia Espiral de
Acero
0.6-1.0 mm 2016 5m
2018 3m
Guia Espiral de 2152 4m
Acero-1.0 mm 2017 5m
2368 6 m
2266 3m
Guia Espiral de
2367 4m
Acero - 1.2 mm
2019 5m
2084 4m
Guia Espiral de
Acero-1.6 mm
1000 55m
Gatillo largo 2326
2327 30-40 mm?
Esfera
Distorsionadora
2396 45 - 60 mm?
2328 30-40 mm?2
Resorte de
Esfera
2425 40 - 60 mm?2

rORI
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Producto Nomenclatura Codigo Dimensiones
Tuerca guia
espiral 2028
O-Ring 2116
2354 16 - 35 mm?
Euro Conectar 2398 40 - 50 mm?2
2399 60 - 70 mm?2
2408 3m
Cable GY 25 mm? 2409 4m
2410 5m
2408 3m
Cable GY 35 mm? 2409 4m
2410 5m
2411 3m
Cable GY 50 mm?2 2412 4m
2413 5m
2414 3m
Cable GY 60 mm?2 2415 4m
2416 5m

rORI
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