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Quem Somos FORTPLASMA®

Somos uma empresa que desenvolve solu¢des em forma
de produto. Nosso foco € ajudar os clientes a chegarem

no seu objetivo, com o menor recurso possivel.

Empregando as tecnologias mais recentes nos nossos
processos de desenvolvimento, producdo e logistica,
entregamos desde produtos de consumo até os

equipamentos mais complexos de CNC, fazendo tudo isso
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Extreme Cut PRO X

A Extreme Cut Pro X € a mesa
de corte plasma mais rapida do
mundo! Atingindo a velocidade de
deslocamento no vazio de
90m/min, gragas aos Seus servos
motores com controladores
digitais. Com um tempo de
perfuracdao entre 0,5 e 2 segundos
e precisdao de posicionamento de
0,00lmm, a Pro X é para quem

busca produtividade e perfomance.

.

ExTreme Cur ProX




Extreme Cut PRO X

Velocidade movimentacao

Tempo entre perfuragoes

Precisao de posicionamento
Precisao de repetibilidade sem corte

Precisao de repetibilidade com corte a plasma

Postes independentes em ambos os lados da maquina
Cremalheira: ambos os lados da maquina

Guias em T: sistema de guias circulares de alta precisao
em ambos os lados da maquina.

Calha de protecao: ambos os lados da maquina
Calha para cabos: lado esquerdo da maquina
Suporte da calha de cabos: lado esquerdo da maquina

Esteira porta cabo: lado esquerdo da maquina
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IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS



Extreme Cut PRO X

Painel CNC touchscreen 15 polegadas
Software controlador de corte
Estrutura metalica de apoio

Botao liga - desliga

Botao parada de emergéncia

Botdo luminoso de seguranca

Conector USB

Painel eletrénico




— Extreme Cut PRO X

Pértico
Movimentacao X e Y: Movimentacdo X e Y (servo motores digitais Ethercat 1,5kW)
Movimentagao Z (servo motor digital)
Suporte para console
Guias lineares
Cremalheiras e engrenagens helicoidais (mddulo 2.5 Q3 de alta precisao)
Esteiras porta cabo
Calha para cabos
Cortina de segurancga
Patins e pillow block
Sistemna TOCO com 500mm de curso

Chave fim de curso
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Extreme Cut STX

A mesa de corte a plasma
Extreme Cut STX pode chegar a
velocidade de deslocamento no
vazio de 45m/min. Com tempo
entre perfuracbes de 0,5 a 2
segundos e precisao de
posicionamento de 0,01mm, a
STX é ideal para quem busca

produtividade e custo-beneficio.




Extreme Cut STX

Velocidade movimentagao

Tempo entre perfuracdes

Precisao de posicionamento

Precisao de repetibilidade sem corte

Precisdo de repetibilidade com corte a plasma

Espessura de corte recomendada

Postes independentes em ambos os lados da maquina
Cremalheira: ambos os lados da maquina

Guias em T: sistema de guias circulares de alta precisao
em ambos os lados da maquina.

Calha de protecao: ambos os lados da maquina

Calha para cabos: lado esquerdo da maquina

Suporte da calha de cabos: lado esquerdo da maquina

Esteira porta cabo: lado esquerdo da maquina
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Extreme Cut STX

Painel CNC touchscreen 15 polegadas
Software controlador de corte
Estrutura metalica de apoio

Botao liga - desliga

Botao parada de emergéncia

Botao luminoso de seguranca

Conector USB

Painel eletrénico




—— Extreme Cut STX

Pértico
Movimentacao X e Y (servo motor digital com redutores)
Movimentagao Z (servo motor digital)
Suporte para console
Guias lineares
Cremalheira
Esteiras porta cabo
Calha para cabos
Cortina de segurancga
Patins e pillow block
Chave fim de curso

Acabamento nas laterais
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Mini Cut

Do tamanho que vocé precisa

A mesa de corte a plasma Mini Cut consegue obter a velocidade de
deslocamento no vazio de 25 m/min. Projetada para ser uma maquina

compacta e eficiente, a Mini Cut vai atender toda empresa que busca os

atrativos da Fort Equipamentos com o melhor custo-beneficio disponivel.




-~ Mini Cut

Informacdes da maquina

Velocidade movimentagao até 25m/min

Tempo entre perfuracdes 2a3seg

Precisao de posicionamento 0,05 mm
Precisao de repetibilidade sem corte 0,01 mm
Precisao de repetibilidade com corte a plasma 0,05 mm

Espessura de corte recomendada >0,5mm

Estrutura de apoio

Postes independentes em ambos os lados da maquina
Cremalheira: ambos os lados da maquina

Guias em T: sistema de guias circulares de alta precisao
em ambos os lados da maquina.

Calha de protecao: ambos os lados da maquina
Calha para cabos: lado esquerdo da maquina
Suporte da calha de cabos: lado esquerdo da maquina

Esteira porta cabo: lado esquerdo da maquina
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Mini Cut

Tela CNC de 7,5 polegadas
Software controlador de corte
Estrutura metalica de apoio
Botdo liga - desliga

Botdo parada de emergéncia
Botao luminoso de seguranca

Conector USB

Painel eletrénico




Mini Cut

Movimentacao X e Y (Motor de passo)

Movimentagao Z (Motor de passo com levantador por fuso)
Suporte para console

Guias lineares

Cremalheira

Cortina cabo de ago para segurancga

Esteiras porta cabo

Chave fim de curso

Painel elétrico
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Extreme Power 45 3¢

Capacidade de corte
Divisao bruta
Tensao de entrada
Refrigeracao

Gas

Partida por contato

Tocha manual




Extreme Power 65 3¢

Capacidade de corte
Divisao bruta
Tensao de entrada
Refrigeracao

Gas

Partida por contato

Tocha manual ou mecanizada




Extreme Power 105 3¢

Capacidade de corte
Divisao bruta
Tensao de entrada
Refrigeracao

Gas

Partida por contato

Tocha manual ou mecanizada




Extreme Power 125 3¢

Capacidade de corte
Divisao bruta
Tensao de entrada
Refrigeracao

Gas

Partida por contato

Tocha manual ou mecanizada







——— HF Extreme 1303¢

Capacidade de corte 25mm
Divisao bruta 32mm
Tensao de entrada 380V trifasica
Refrigeracao Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, N2/N2

Partida por alta frequéncia

Tocha mecanizada

O Console de Ignicdo e valvulas sao separadas das fontes,
permitindo assim a utilizacdo de tochas com tamanhos
menores, gerando uma economia maior e uma diminui¢ao

no nivel de ruidos.
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—— HF Extreme 200 3¢

Capacidade de corte 32mm
Divisao bruta 50mm
Tensao de entrada 380V trifasica
Refrigeracao Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, N2/N2

Partida por alta frequéncia

Tocha mecanizada

O Console de Ignicdo e valvulas sao separadas das fontes,
permitindo assim a utilizacdo de tochas com tamanhos
menores, gerando uma economia maior e uma diminui¢ao

no nivel de ruidos.




—— FHD Power 3003¢

Capacidade de corte 50mm
Divisao bruta 75mm
Tensao de entrada 380V trifasica
Refrigeracao Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, O2/Ar

Partida por alta frequéncia

Tocha mecanizada

O Console de Ignicdo e valvulas sao separadas das fontes,
permitindo assim a utilizacdo de tochas com tamanhos

menores, gerando uma economia maior e uma diminui¢ao

no nivel de ruidos.







— Tocha 45/65/105 Man.

Tocha 7,5 metros - 3381
Tocha 10 metros - 7332
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Tocha 45/65/105 Mec.

Tocha 10 metros - 6696
Tocha 15 metros - 3969

7351 1758 8675 3371 1736 3379

7351 1758 7348 3371 1736 3379
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FINECUT

1743 1758 1707 3371 1736 3379

85A

105A
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Tocha 150 Mec.

Tocha 7,5 metros - 3382 Tocha 15 metros - 3388
Tocha 10 metros - 4980 Tocha 20 metros - 4989
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FINECUT
1763 1751 2645 3383 1909 3386
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Tocha HF Extreme 200X
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Tocha FHD+ 300
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