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Quienes somos FORTPLASMA®

Somos una empresa que desarrolla soluciones en forma
de producto. Nuestro enfoque es ayudar a los clientes a
alcanzar su objetivo, con la menor cantidad de recursos

posible.

Empleando las ultimas tecnologias en nuestros procesos
de desarrollo, produccion y logistica, entregamos desde
productos de consumo hasta los equipos CNC mas

complejos, haciéndolo todo

SIMPLEMENTE BIEN HECHO
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Extreme Cut PRO X

iExtreme Cut Pro X es la mesa
de corte por plasma mas rapida del
mundo! Alcanzando una velocidad
de desplazamiento en vacio de
90m/min, gracias a sus
servomotores. Con un tiempo de
perforacion de entre 05 y 2
segundos y una precision de
posicionamiento de 0,01 mm, la
Pro X es para aquellos que buscan

rendimiento y productividad.
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Extreme Cut PRO X

informacion de la maquina

Velocidad de movimiento

Tiempo entre perforaciones
Precision de posicionamiento
Precision de repetibilidad sin cortes

Repetibilidad de precisidn con corte por plasma

Estructura de soporte

Postes independientes a ambos lados de la maquina
Estante: ambos lados de la maquina

T-Guides: Sistema de guias circulares de alta precision en
ambos lados de la maquina.

Tolva de protecciéon: ambos lados de la maquina
Canal de cables: lado izquierdo de la maquina
Soporte del canal de cables: lado izquierdo de la maquina

Portacables: lado izquierdo de la maquina
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IMAGENES SOLO ILUSTRATIVAS



Extreme Cut PRO X

Totem

Panel CNC con pantalla tactil de 15 pulgadas
Software de controlador de corte

Estructura metalica de apoyo

Boton de encendido / apagado

Boton de parada de emergencia

Pulsador luminoso de seguridad

Conector USB

Panel electrénico




— Extreme Cut PRO X

Pértico
Accionamiento X e Y (servomotores digitales Ethercat de 1,5 kW)
Accionamiento Z (servo motor digital)
Soporte de consola
Guias lineales
Cremalleras y engranajes helicoidales (mddulo 2.5 Q3 de alta precision)
Portacables
Canal de cables
Cortina de seguridad
Patines y bloque de almohada
Sistema TOCO con recorrido de 500 mm

Clave de fin de curso.

IMAGENES SOLO ILUSTRATIVAS



Extreme Cut STX

La mesa de corte por plasma
Extreme Cut STX puede alcanzar
una velocidad de desplazamiento
en vacio de 45 m/min. Con un
tiempo entre perforaciones de 0,5 a
2 segundos y una precision de
posicionamiento de 0,01 mm, el STX
es ideal para aquellos que buscan

productividad y valor por dinero.




—— Extreme Cut STX

Informacioén de la maquina
Velocidad de movimiento hasta 50m/min
Tiempo entre perforaciones 0,5a2seg
Precision de posicionamiento 0,01 mm
Precision de repetibilidad sin cortes 0,01 mm
Repetibilidad de precision con corte por plasma 0,05 mm

Espessura de corte recomendada > 0,05 mm

Estructura de soporte

Postes independientes a ambos lados de la maquina
Estante: ambos lados de la maquina

T-Guides: Sistema de guias circulares de alta precision en
ambos lados de la maquina..

Tolva de proteccion: ambos lados de la maquina.

Pasacables: Lado izquierdo de la maquina.

Soporte pasacables: lado izquierdo de la maquina.

Portacables: lado izquierdo de la maquina.
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Extreme Cut STX

Totem

Panel CNC con pantalla tactil de 15 pulgadas
Software de controlador de corte

Estructura metalica de apoyo

Boton de encendido / apagado

Botén de parada de emergencia

Pulsador luminoso de seguridad

Conector USB

Panel electrénico




—— Extreme Cut STX

Pértico
Accionamiento X e Y (servo principal digital con reductores)
Accionamiento Z (servomotor digital)
Soporte de consola
Guias lineales
Estante
Esteras de cable
Canal de cables
Cortina de seguridad
Patines y bloque de almohada
Limite de cambio

Acabado en los lados

IMAGENS MERAMENTE ILUSTRATIVAS



Mini Cut

El tamafio que necessitas

La mesa de corte por plasma Mini Cut puede alcanzar una velocidad de
desplazamiento de 25 m/min en espacios vacios. Proyectada para ser una
maquina compacta y eficiente, la Mini Cut atendera a toda empresa que

busque los atractivos de Fort Equipamentos con la mejor relacion

costo-beneficio disponible.




— Mini Cut

Informacioén de la maquina

Velocidad de movimiento hasta 25m/min

Tiempo entre perforaciones 2a3seg

Precision de posicionamiento 0,05 mm
Precision de repetibilidad sin cortes 0,01 mm
Precision de repetibilidad con corte por plasma 0,05 mm

Espesor de corte recomendado >0,5mm

Estructura de soporte

Postes independientes a ambos lados de la maquina
Estante: ambos lados de la maquina

Guias en T: sistema de guia circular de alta precisiéon en ambos
lados de la maquina

Tolva de proteccion: ambos lados de la maquina
Canal de cables: lado izquierdo de la maquina
Soporte del canal de cables: lado izquierdo de la maquina

Portacables: lado izquierdo de la maquina

IMAGENES SOLO ILUSTRATIVAS



— Mini Cut

Totem

Pantalla CNC de 7,5 pulgadas
Software de controlador de corte
Estructura metalica de apoyo
Boton de encendido / apagado
Boton de parada de emergencia
Pulsador luminoso de seguridad

Conector USB

Panel electréonico




Mini Cut

Pértico
Accionamiento X e Y (motor paso a paso)
Accionamiento Z (motor paso a paso del elevador del husillo)
Soporte de consola
Guias lineales
Estante
Cortina de cable de acero para seguridad
Esteras de cable

Limite de cambio

Panel electrico

IMAGENES SOLO ILUSTRATIVAS
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—— Extreme Power 453¢

Capacidad de corte 12,5mm
Division bruta lemm
Voltaje de entrada 380V fase Unica
Refrigeracion

Gas 5,5 bar - Ar/Ar, N2/N2

Salida por contacto

Antorcha de mano



—— Extreme Power 653¢

Capacidad de corte 19mm
Division bruta 32mm
Voltaje de entrada 380V tres fases
Refrigeracion

Gas 3,5a 6 bar - Ar/Ar, N2/N2

Salida por contacto

Antorcha manual o mecanizada



—— Extreme Power 105 3¢

Capacidad de corte 20mm

Division bruta 40mm

Voltaje de entrada 380V tres fases
Refrigeracion

Gas 4.8 A 6 bar - Ar/Ar, N2/N2

Salida por contacto

Antorcha manual o mecanizada



—— Extreme Power 125 3¢

Capacidad de corte 25mm
Division bruta 40mm
Voltaje de entrada 380V tres fases
Refrigeracion

Gas 5.9 a 6,6 bar - Ar/Ar, N2/N2

Salida por contacto

Antorcha manual o mecanizada






—— HF Extreme 130 3¢

Capacidad de corte 25mm
Division bruta 32mm
Voltaje de entrada 380V tres fases
Refrigeracion Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, N2/N2

Arranque de alta frecuencia

Antorcha mecanizada

La Consola de Encendido y las valvulas estan separadas de
las fuentes, lo que permite el uso de antorchas con
tamafios mas pequefios, generando un mayor ahorro y

una reducciéon en el nivel de ruido.




—— HF Extreme 200 3¢

Capacidad de corte 25mm
Division bruta 50mm
Voltaje de entrada 380V tres fases
Refrigeracion Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, N2/N2

Arranque de alta frecuencia

Antorcha mecanizada

La Consola de Encendido y las valvulas estan separadas de
las fuentes, lo que permite el uso de antorchas con
tamafios mas pequefios, generando un mayor ahorro y

una reduccién en el nivel de ruido.




—— FHD Power 3003¢

Capacidad de corte 50mm
Division bruta 75mm
Voltaje de entrada 380V trifasica
Refrigeracion Liquido refrigerante

Gas 7 bar - Ar/Ar, O2/Ar

Arranque de alta frecuencia

Antorcha mecanizada

La Consola de Encendido y las valvulas estan separadas de
las fuentes, lo que permite el uso de antorchas con
tamafios mas pequefios, generando un mayor ahorro y

una reduccion en el nivel de ruido. g







— Antorcha 45/65/105 Man.

Antorcha 7,5 metros - 3381
Antorcha 10 metros - 7332
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Antorcha 45/65/105 Mec.

Antorcha 10 metros - 6696
Antorcha 15 metros - 3969
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Antorcha 150 Mec.

Antorcha 7,5 metros - 3382 Antorcha 15 metros - 3388
Antorcha 10 metros - 4980 Antorcha 20 metros - 4989
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— Antorcha HF Extreme 200~%
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— Antorcha FHD+ 300
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by FORT EQUIPAMENTOS

f ©@fortequipamentosmx

@fortequipamentosmx

o'é\, fortequipamentos.com.br

Rua Pedro Ebling, 147 - Sdo Leopoldo / RS - Brasil
+55 51 3588.4266 / 51 994231147

Perif. Luis Echeverria, 1582

Plaza Dorada, 4 / Guanajuato Oriente
25286 Saltillo, Coah. — México

+52 844 421 4753




